RELATORIO DE IMPACTO AMBIENTAL

“Proyecto Procesamiento de aceite usado, Limpieza, desgasificacion, retiro, transporte,
depadsito, reciclaje y venta de aceite negro, retiro de slop y otros residuos soélidos y
liquidos de Navios”

1. ANTECEDENTES GENERALES DE LA ACTIVIDAD

1.1. IDENTIFICACION

La actividad de Servicios denominado, “Proyecto Procesamiento de aceite usado,
Limpieza, desgasificacion, retiro, transporte, depdsito, reciclaje y venta de
aceite negro, retiro de slop y otros residuos sdlidos y liquidos de Navios”,
consiste en la prestacion de servicios de limpieza integral de navios, en puertos
privados, asi como la desgasificacion de las mismas, el transporte, la clasificacion,
reciclaje y venta de aceites y el transvase de todo tipo de residuos.

Asimismo se prevé el transporte desde el lugar de la limpieza de estas barcazas, una
vezrealizado el embalaje hasta un deposito de reciclaje, para su posterior derivacion
a los vertederos y/o Plantas de tratamiento habilitados para recibir estos residuos.

1.2. TITULAR
Nombre del Proponente: Sr. José Asuncién Solis Colman
C.I. N2: 1.349.829
Direccion: Calle Centenario, Barrio Loma Pero

1.3. DATOS DEL INMUEBLE:
Ciudad: Villeta

Departamento: Central

N2 de Padron: 2.428

1.4. OBJETIVO

El objetivo del presente EIA preliminar es el de dar cumplimiento a la Legislacion
Ambiental vigente, Ley N2 294 /93 y su decreto reglamentario 453/13. Satisfacer los
requisitos técnicos y ambientales referentes a esta actividad adecuandola a la ley.

1.5. TIPO Y JUSTIFICACION DEL PROYECTO
1.5.1. PERTINENCIA DE INGRESO AL SISTEMA DE EVALUACION DE
IMPACTO AMBIENTAL

El “Proyecto Procesamiento de aceite usado Limpieza, desgasificacion, retiro,
transporte, depésito, reciclaje y venta de aceite negro, retiro de slop y otros
residuos solidos y liquidos de Navios” es una actividad que se enmarca entre las
actividades que requieren una Declaracion de Impacto Ambiental. Considerando
que la actividad involucra el manipuleo de residuos organicos, papeles, residuos de
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hidrocarburos de Navios, se procede a la Presentacion del EIAp considerando el
marco legal vigente.

El proyecto se presenta en cumplimiento de la Ley 294/93 y de su decreto
reglamentario N2 453/13.

1.5.2. JUSTIFICACION

Por “desechos generados por navios” se entienden “todos los desechos, incluidas las
aguas residuales y los distintos residuos de los cargamentos, producidos durante el
servicio en los buques, barcazas o cualquier otra embarcacion.

Los navios y las Barcazas generan residuos derivados de:
* Lacarga
* Maquinaria y mantenimiento del barco
* Delapresencia de tripulacién y pasajeros
* Residuos so6lidos y liquidos

Entre estos desechos se mencionan: papel, plasticos, cartones, residuos organicos,
aguas residuales con hidrocarburos que constituyen mezclas complejas de
sustancias organicas, aceites, con diferentes acciones sobre el medio. Los efectos de
las aguas residuales con hidrocarburos asi como los de los residuos organicos son
muchos y variados, destacando que:

eDisminuyen la penetracion de la luz en el agua.
eAfectan a diferentes organismos vivos.

eIntroducen en el ecosistema sustancias de diferente toxicidad en caso de ser
vertidos directamente en los cursos hidricos

eAfectan a las embarcaciones e infraestructuras portuarias
eDafian la imagen de los puertos y del transporte fluvial

Por tanto este emprendimiento propone realizar las actividades de limpieza de estos
navios, cumpliendo con los requerimientos establecidos para el efecto, realizando
una tarea efectiva, con todos los implementos necesarios para el efecto.
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El aceite usado en desuso, ademas de los residuos organicos generados en los
buques de navios cargueros representa un problema ambiental si son dispuestos de
manera inadecuada tanto en el suelo como en el agua.

El aceite usado es un residuo que se genera en establecimientos industriales,
mineros y en el sector transporte, entre otros, de manera frecuente.

La generacidn de este residuo es producto del uso de este, en equipos industriales y
medios de transporte, lo que reduce su calidad terminando con su vida util, por lo
que es necesario reemplazarlo por uno nuevo. Por lo tanto, como se mencion6
anteriormente, la disposiciéon de este residuo se transforma en un problema
ambiental, ya que por sus caracteristicas es un producto contaminante del medio
ambiente.

Es por esta razon que la disposicion de los aceites usados y demas desechos deben
ser gestionadas de manera adecuada para evitar la contaminacién de las diversas
matrices ambientales que potencialmente pudieran estar presentes en el area de
influencia del proyecto. Se debe procurar su minimizaciéon (reducir, reutilizar,
reciclar) a través de su rehuso, regeneracion o su valorizacion energética.

2. DESCRIPCION DEL PROYECTO

2.1. LOCALIZACION

2.1.1. Datos del Inmueble: El Proyecto prevé situarse en la ciudad de Villeta,
Barrio Loma Pero, Departamento Central.

MAPA DE AREA DE INFLUENCIA INDIRECTA
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Descripcion del Medio Ambiente:

Medio Fisico.

Fue fundada el 5 de marzo de 1714 por el maestre de campo don Juan Gregorio
Bazan de Pedraza con el nombre de «San Felipe de Borbén del Valle del Bastan», en
homenaje al soberano espafiol Felipe V, quien fuera primer monarca hispano de la
dinastia de los Borbones. Hay quienes creen que el nombre correcto es «San Felipe
de Borbon del Valle del Bastan en los campos del Guarnipitdn» pero no existen
documentos que lo corroboren, muy por el contrario, las actas de la época no hacen
ni mera menciéon de «en los campos del Guarnipitan», la confusién se originé debido
a que por la época se denominaban «campos o valles del Guarnipitan» a los campos
aledafios a la ciudad de Asuncidén comprendidos por lo que hoy se conoce como las
ciudades de San Antonio, Nemby, Villeta y Alberdi, campos que eran usados como
huertos (chacras) por los espafioles. Posteriormente se la denominé Villeta que

significa pequefia villa.

Hidrografia.

Villeta Central.

El puerto es dirigido por la ANNP (Administraciéon Nacional de Navegacion y
Puertos), esta especialmente equipado para el manejo de grandes maquinarias.
Mercaderias de todo tipo llegan y salen de y a este puerto.

Caracteristicas del puerto:

Terminal Portuaria Villeta: 35 km al sur de Asuncién Area:

13,5 ha.
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La temperatura maxima en verano llega a los 40 °C, en ocasiones, es superada. La

minima en invierno, es de 0 °C. La media en el departamento Central es de 22 °C.

Villeta esta situada en uno de los departamentos en el que las precipitaciones son mas

copiosas de enero a abril y mas escasas de junio a agosto..

Medio Biolégico:

3.

3.1.

Fauna: Conjunto de especies animales que conforman el area del Proyecto en su
influencia directa.

Aves: Las variedades observadas son: el pajaro carpintero, loros, lechuzas, tero
tero, y diversas especies comunes de la zona.

Reptiles: Variedades comunes de pequefio y medio porte.

Insectos: Variedades de hormigas cortadoras, termites y otros insectos
rastreros.

Roedores: De pequefio porte, ratas comunes, etc.

Animales silvestres: carpincho, tapiti, Guazy, armadillo,kurei,Aguara y muchos
otros animales comunes de la zona.

Flora: Constituidos por arboles de pequefio a gran porte (en areas boscosas),

arbustos, campo natural con isleta de bosque, gramineas y especies tipicas

CONSIDERACIONES LEGISLATIVAS Y NORMATIVAS

Las Instituciones que guardan relacién con el proyecto son:

El Ministerio del Ambiente, MADES, es la institucion encargada del
cumplimiento de la Ley No 294/93 (reglamentada por e! Decreto No 453/13).
Tanto la gestion ambiental y el ordenamiento ambiental del territorio nacional
estdn a cargo de esta institucidn.
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Institucion establecida por la Ley No 1561/2000 "Que Crea el Sistema Nacional
del Ambiente, el Consejo Nacional del Ambiente y la Secretaria del Ambiente

(SEAM)" reglamentada por e! Decreto Reglamentario No 10579.

En dicho decreto reglamentario, el Articulo No 2 establece que la Autoridad de
Aplicacién del mismo es la Secretaria Ambiental (SEAM), que puede delegar sus
funciones conforme lo establecido en el Articulo No 13 de la Ley No 1561/2000.

El Servicio Nacional de Saneamiento Ambiental dependiente del Ministerio
de Salud Publica y Bienestar Social estd encargada del control de la
contaminacion del agua, el aire y el suelo. SENASA fue creada por la Ley No
369/72. Su campo de accion es todo el territorio nacional y principalmente
aquellas localidades con poblacién inferior 4.000 habitantes.

Ministerio de Hacienda fiscaliza el sistema arancelario e impositivo.

Municipalidad, como institucién encargada del cumplimiento de las ordenanzas
relacionadas con la edificaciéon, asi como del ordenamiento urbano. Es la
encargada de otorgar la autorizacion para la implantacion del proyecto de
acuerdo a lo estipulado en su politica de desarrollo urbano y medio ambiente.

3.2. El Marco Legal considerado en el presente trabajo es el siguiente:

La Constitucion Nacional de la Republica del Paraguay: Sancionada
el 20 de junio del afio 1992, trae implicita por primera vez en la historia
lo referente a la Persona y el derecho a vivir en un ambiente saludable.
Es asi que en el Capitulo I "De la Vida y Del Ambiente", en la Seccidn [
"De la Vida": Articulo 6. De la Calidad de Vida. El Estado también
fomentara la investigacion sobre los factores de la poblacién y sus
vinculos con el desarrollo econémico social, con la preservacién del
ambiente y con la calidad de vida de los habitantes.

En la Secciéon Il 'Del Ambiente":

Articulo 7. Del Ambiente a un Ambiente Saludable, establece: Toda
persona tiene derecho a habitar en un ambiente saludable y
ecologicamente equilibrado.

Constituyen objetivos prioritarios de interés social la preservacion, la
conservacion, la recomposicidon y el mejoramiento del Ambiente, asi
como su conciliacién con el desarrollo humano integral. Estos
propoésitos orientardn la legislacion y la politica gubernamental
pertinente.
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Articulo 8. De la Proteccién Ambiental. Las actividades susceptibles de
producir alteraciéon ambiental seran reguladas por la Ley, Asimismo

ésta podra restringir o prohibir aquellas que califique peligrosas. Se
prohibe la fabricacidn, el montaje, la importacion, la comercializacion la
posesion o el uso de armas nucleares, quimicas y bioldgicas, asi como la
introduccién al pais de residuos téxicos La Ley podra extender esta
prohibicién a otros elementos peligrosos; asimismo regulara el trafico
de recursos genéticos y de su tecnologia, precautelando los intereses
nacionales. El delito ecoldgico sera definido y sancionado por la Ley.
Todo dafio al ambiente importarad la obligacion de recomponer e
indemnizar

Ley No 1561/2000 "Que Crea el Sistema Nacional del Ambiente, el

Consejo Nacional del Ambiente y la Secretaria del Ambiente (SEAM)" en
sus Articulos N2 1 y N2 2, fija las normas generales que regularan la
elaboracion, normalizacidn, coordinacion, ejecucion y fiscalizacion de la
politica y ambiente nacional.

En su Articulo N2 12, Inciso N, que promueve el control y la fiscalizacion
de las actividades tendientes a la explotacion de los Recursos Naturales,
autoriza el uso sustentable de los mismos y la mejora de la calidad
ambiental. Asi mismo en su Articulo N2 14, se constituye en la
autoridad de aplicaciéon de la Ley N2 294/93 "De Evaluaciéon de
Impacto Ambiental” y su respectivo Decreto Reglamentario N¢
453/13.

Estaley en su Capitulo IV en el Articulo No 23, establece a la Direccion
General de Control de la Calidad Ambiental y de los Recursos Naturales
(DGCCARN), como divisiéon competente en las actividades y proyectos
de Evaluacion de Impacto Ambiental

Para la correcta implementacién, seguimiento y concreciéon de los
objetivos propuestos en la citada normativa juridica en cuestion, que en
sus Articulos N2 27, N2 28, N2 32, N2 33, N2 34, N2 35 y N¢ 38,

establecen la obligatoriedad de la reglamentacién de la Ley N2 1561/00.

Decreto Reglamentario N2 10579. En dicho decreto reglamentario, el
Articulo No 2 establece que la Autoridad de Aplicaciéon del mismo es la
Secretaria Ambiental (SEAM), que puede delegar sus funciones
conforme lo establecido en el Articulo No 13 de la Ley N2 1561/00.
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El Decreto Reglamentario N2 10579, consta de 49 articulos, en 6
divisiones (5 Titulos y una divisién de Disposiciones Transitorias,

Complementarias y Finales de los Plazos)

En el Articulo N2 11, Capitulo I "Conformaciéon del Sistema Titulo III
"Del Sistema Nacional del Ambiente (SISNAM)", establece como
entidades al Consejo Nacional del Ambiente y a la Secretaria Ambiental.

A continuacién en el Articulo No 14 "El Consejo Nacional Ambiental
CONAM -estara integrada por: a) El Secretario Ejecutivo de la SEAM,
quien sera su Presidente En el Titulo IV "De la Autoridad de Aplicacion”,
CapituloI" Dela Secretaria del Ambiente" se establece que La Autoridad
de Aplicacion reglamentara por resolucién el funcionamiento y la
estructura administrativa de la SEAM sobre la base del Articulo No 20
de la Ley No 1561/00.

A suvez en el Articulo No 36, habla que para la concrecion de los planes
y programas ambientales, la autoridad de aplicacion promovera la
descentralizacion de las funciones que le confiere esta ley,
implementandose este segun el Articulo No 160 de la Constitucién
Nacional.

Ley No. 716/95: Que Sanciona Delitos contra el Medio Ambiente.
Protege al medio ambiente y la calidad de vida contra cualquiera que
ordene por medio de su poder autorice actividades que amenace el
equilibrio del sistema econ6émico, el sostén de tos recursos naturales o
de la calidad de vida.

Establece diferentes sanciones para los que dafien el ambiente en los
siguientes articulos:

Articulo 5° Seran sancionadas con penitenciaria de uno a cinco afios y
multa de 500 jornales minimos legales para actividades diversas no
especificadas:

b) Los que introduzcan al pais o comercialicen con especies o plagas
bajo restriccion fitosanitario o faciliten jos medios de transporte o
depositos;

c) Los que empleen datos falsos o adulteren los datos verdaderos en
estudios y evaluaciones de impacto ambiental o en los procesos
destinados a la fijacién de estandares oficiales; y
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d) Los que eluden las obligaciones legales referentes a medidas de
mitigacion de impacto ambiental o ejecuten deficientemente las
mismas.

En sus articulos 7° y 8° hace referencia a la contaminacién de la
atmoésfera y de los cursos de agua respectivamente.

Ley No 836/80: Cédigo Sanitario, define al Ministerio de Salud Publica
y Bienestar Social (MSPBS) como la institucion encargada del
cumplimiento de las disposiciones de contaminantes del aire, del agua y
del suelo, ademdas reglamenta que el M.S.P.B.S., esta facultado para
establecer las normas a que deben ajustarse las actividades laborales,
industriales, comerciales y de transporte, para promover programas
encaminados a la prevencion y control de la contaminacion y polucién
ambiental, para disponer medidas de preservaciéon y para realizar
controles periddicos dei medio a fin de detectar el eventual deterioro de
la atmosfera, el suelo, las aguas y los alimentos.

Articulo 75: Quien dafie u obstruyere los sistemas de abastecimiento
publico de agua, sera pasible de las sanciones previstas en el presente
Codigo, sin permiso de las establecidas por el C6digo Penal.

Articulo 80: Se prohibe descargar aguas servidas o negras en sitios
publicos, de transito o de recreo.

Articulo 83: Se prohibe afiejar en las aguas de uso doméstico y de
aprovechamiento industrial, agricola o recreativo, sustancias que
produzcan su contaminacioén o poluciéon y que puedan perjudicar, de
cualquier modo, la salud del hombre y de los animales.

Ley No. 1160/97: Cédigo Penal

Establece en el Titulo III, Capitulo I, Articulos 197 a los 202 hechos
punibles contra las bases naturales de la vida humana.

e Articulo 198 que establece penas parta quien indebidamente
produjera la contaminacion del aire vinculada con una actividad
comercial.

Ley No 294/93 de Evaluacion de Impacto Ambiental y su Decreto
Reglamentario No 453/13 por el cual se reglamenta la misma. Esta
Ley obliga
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Articulo 7°, a la realizaciéon de Estudio de Impacto Ambiental a las
actividades publicas o privadas de asentamientos humanos,
colonizaciones y las urbanizaciones. Sus planes directores y
reguladores.

Ley No 389/72, crea el Servicio Nacional de Saneamiento Ambiental
(SENASA) que tendra a su cargo el control de las aguas subterraneas y
de superficie tanto de dominio publico como privado

Ley No 585/95 por la cual se modifica el reglamento sobre control de
calidad de los recursos hidricos relacionados con el saneamiento
ambiental, descripto en la Resolucién S.G.NO 396 del 13 de Agosto de
1993, a cargo del Servicio Nacional de Saneamiento Ambiental
(SENASA). Se refiere al control de la contaminaciéon y de los recursos
hidricos en sus articulos N2 4, 5,6 y 13.

Decreto No 18.831 que reglamenta el Articulo 1° de la Ley 422/73 por
el cual se establecen normas de proteccién al Medio Ambiente.

Ley No 1.100/97 de la prevencion de la polucién sonora, Articulos 1, 2,
5, 7,9 y 10. Estos ultimos establecen los niveles maximos permisibles
de ruidos.

Ley No 1.294 /87 Organica Municipal, por la que las mismas poseen la
libre gestion en materias de su competencia particularmente en las de
urbanismo, ambiente.

4. DESCRIPCION DEL PROCESO
4.1.Materias primas
4.1.1. Suministro Consumo Almacenaje

Aceite Usado en Tambores de 200 Its y a granel transportados en camiones de tipo
cisterna, que luego depositaran el mismo en los tanques de almacenamiento de
Residuos con capacidades de 13.000lts.

4.2.Descripcion de las etapas del proceso

Los equipos y procedimientos que se utilizaran en el funcionamiento del Deposito
estan disefiados para realizar la recuperacion de aceites usados residuales de
servicios de limpieza de embarcaciones en diferentes puertos privados, y
transportados con camiones cisternas propias y alquiladas.
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Retiro de aceite, lubricantes de los talleres mecanicos, aceite motriz, fabril y aceite
vegetal.

Las instalaciones se regiran de acuerdo a lo exigido en la legislacidn vigente sobre
Manejo de Residuos Peligrosos, a parte de todas las practicas técnicas y
administrativas para manejar los residuos con los estdndares que exige le ley y su
decreto reglamentario, sin dejar a un lado las normas de seguridad que implica su
puesta en marcha.

4.3.Retiro de materias primas.

Los aceites lubricantes usados, seran retirados desde las empresas generadoras y
los procesos que se aplicaran se detallan a continuacién:

Para la ejecucion de los trabajos de limpieza de barcazas, es importante sefalar que
el volumen de efluentes a ser generado, conforme a la tecnologia a utilizar sera de
mediana cuantia.

No se dispondra de pontdn flotante para almacenar efluentes, pues dicha tarea sera
realizada en los tanques de camiones cisternas ubicados en tierra, hasta donde sera
conducido el efluente por medio de mangueras. Esto podra ser apreciado en el
proceso a ser empleado, el cual se lista a continuacion:

* Apertura de la tapa de los tanques de las embarcaciones

» Desgasificado y ventilacién de tanques

* Control de nivel de gases y oxigeno

* Extraccion de residuos a tanque de Slop en barcaza, o en caso de no
poseer tanque de Slop se retira en camiones con tanque tipo cisterna,
la extraccidn se efectuara con bombas neumaticas o bombas de vacio.

* Aplicaciéon de productos desengrasantes y desodorizantes sobre
mamparas y fondos de tanques, el desengrasante se aplicard con
pulverizador en forma de una fina pelicula, este producto es
biodegradable, se deja actuar por una hora y posteriormente se
enjuaga utilizando hidrolavadora de 200 Bar y un caudal de 16 litros
/ minuto, al ser tan bajo el caudal de agua sera muy poco el residuo
generado, calculandose 1200 litros para una barcaza de 1500 metros
cubicos de capacidad de carga.

* Extraccion de residuos del enjuague y trasvase a tanque de Slop de la
propia barcaza, en caso de no poseerlo a tanque cisterna del camion
en tierra, para su traslado a las industrias de la zona.
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* Secado de tanque por medio de esponjas y cerrado de tapa de tanques
de embarcaciones.

4.4.Recepcion de materias primas.
Cuando llega la materia prima (aceites usados) se debe chequear la calidad de estos,
para proceder a recepcionarlos, deben cumplir con caracteristicas apropiadas para
ser procesados, reciclados y reutilizados.

4.5.Registro y almacenamiento de materias primas.
Al ingresar materias primas al recinto de la Planta se realiza el registro de ingreso
por medio de las planillas de control y se almacenara en tanques receptores de 8.500
Its, luego esto pasard a la caldera de evaporacion para limpiar de las aguas sucias y
luego se procedera a su depoésito considerando que el volumen mensual promedio
retirado de los navios de aproximadamente 100.000lts.

Esta operacién de trasvase se realizara desde los camiones cisternas directamente
al tanque de almacenamiento. Estos camiones conectados a una manguera flexible
depositaran el aceite a estos tanques.

Estos tanques estaran dotados de boquillas para el acople de cafierias de entrada,
salida, venteo, entrada hombre para limpieza interna. Estard contenido en una
construccion con pavimento en H2A? con proteccidon contra filtrado, y rejilla
perimetral de proteccion contra escurrimientos accidentales.

En los tanques siguientes el agua que podria contener el aceite usado se separara
por decantacion, esta agua sera almacenada en un deposito pre-procesador de
11.000 lIts, para posterior tratamiento. La cantidad de agua varia entre un 10 % y un
0 %, por lo que se estima un promedio de un 5 %.

La materia prima que no se alcance a almacenar inmediatamente al proceso en el
tanque de almacenamiento, se dejara temporalmente en la bodega Transitoria de
materiales peligrosos, en espera de integrarse al proceso. Esta bodega estara
construida con una cubierta de estructura metalica, en un espacio semi-abierto, de
pavimento antiderrame.

Los eventuales residuos s6lidos contaminados con aceites (envases, guantes, pafios,
etc), seran filtrados, para que escurran los contenidos de aceite, luego almacenados
en tambores metalicos o de pvc con tapas sellables, debidamente etiquetados, para
que continden la filtraciéon en una bodega transitoria, para antes de 6 meses, ser
dispuestos o comercializados como combustibles alternativos de calderas asi como
los aceites.
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4.6. Deshidratacion de las materias primas.

El aceite almacenado transitoriamente en los estanques receptores, se trasvasa a
otro tanque donde se realizara la primera etapa del proceso, la cual consiste en la
deshidratacion para filtrar el agua en el aceite. El procedimiento consiste en calentar
el aceite hasta una temperatura que asegure la evaporacion del agua a presion
atmosférica (max. 150°C). La calefaccién es indirecta a través de un intercambiador
de calor con vapor saturado producido por una caldera.

Se puede estimar que las materias primas que fueron previamente decantadas en el
tanque de almacenamiento contendran entre un 1 % y un 0 % de agua, en promedio
se puede establecer que esta materia prima contendria un 0,5 % de agua.

4.7. Enfriamiento.
Los aceites usados, que en la etapa anterior fueron filtrados, seran posteriormente
transportados mediante bombas a un tanque de acero carbono de 10.000Its donde
lograra un adecuado enfriamiento para luego ser transportado a destino final.
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4.8. ALIMENTACION PARA EL PROCESO.

4.8.1. Agua: El agua para la generacion de vapor sera extraida del pozo
artesiano con que cuenta la propiedad.

4.8.2. Aceites usados:

Los aceites usados que en las etapas anteriores han sido deshidratados, filtrados,
enfriados seran almacenados en tanques 13.000 Its con el fin de servir de
alimentacion y por lo tanto dar continuidad a las demas etapas del proceso.

4.9. Calentamiento.
Del estanque de alimentacion para proceso se bombea a un estanque de 8.500 litros
paralograr el calentamiento de aceite hasta la temperatura de 150 °C. La calefaccién
es indirecta a través de un intercambiador de calor con vapor saturado.
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4.10. Almacenamiento aceite combustible.

El producto obtenido sera almacenado en tanques de 13 mt3 de capacidad cada uno.
El producto, en un principio, sera destinado en un 100 % para la venta como
combustible alternativo en las industrias locales y hasta que se pueda desclasificar
como residuo peligroso, se usara en la caldera de la planta.

4.11. Envasado y etiquetado

El aceite final procesado recuperado, como ya se indic6, comercializara en dos
formas:
* Envasado en tambores de 1000 y 200 litros, a los cuales se la pega una
etiqueta con las indicaciones de la categoria de aceite y fecha de envasado.
* A granel en tanques de 20.000 litros transportado en vehiculos teniendo en
cuenta la legislacion sobre el Transporte de cargas peligrosas.

4.12. Generacion de vapor saturado.

Con el fin de cumplir todos los requerimientos de vapor saturado (1.000 Kg.
vapor/hora) en los distintos equipos del proceso, se utilizara una caldera que en un
principio funcione con diésel y que en una etapa posterior ocupara como
combustible el mismo aceite obtenido del proceso.

Esta caldera estara en funcionamiento segun se colecte el aceite usado en el tanque
de almacenamiento.

5. SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES

Tal como se ha expuesto en la descripcidén de procesos, en el presente proyecto se
propone que, las aguas residuales que sean generadas en la linea de proceso
(combustible alternativo), sean tratadas segun las siguientes especificaciones del
tanque o pileta de tratamiento construido integramente en H2A2, con antifiltracién:

* Deposito de preseparacion (600 Its).

* Dep6sito colector de aceites (hidrocarburos).

» Filtrado final, y luego al pozo absorvente.

Este sistema, tratara la totalidad del caudal que se genere en el proceso de
decantacion de la planta, la que destinara para regadio de las propias areas verdes
del recinto, esta agua saldra del sistema cumpliendo con todos los parametros para
aguas de uso agricola.
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5.1. Pruebas que se realizaran a los tanques, en relacion a su resistencia
mecanica y estanqueidad.

A los tanques se le realizaran pruebas hidraulicas con el fin de dar cumplimiento a
las medidas de mitigaciéon y prevencion de vertidos por filtracién. La prueba
hidraulica a realizar debera ser realizada por el contratista, de acuerdo a las
especificaciones técnicas del proyecto.

6. DESCRIPCION DETALLADA DEL SISTEMA DE CONTROL DE INCENDIOS.

Red Contra Incendio. Para el disefio de la red de proteccion contra incendio se han
considerado las caracteristicas de alta combustibilidad de estos aceites.

De acuerdo con esto, en este proyecto se proveen todas las interconexiones
necesarias con el sistema contra incendio de la totalidad de las instalaciones del
Proyecto.

Se ha de instalar una red de espuma contra incendio, con extintores tipo ABC

El resto de las instalaciones de las redes de residuos cuentan con los equipos méviles
dedicados a extincidn de fuego, correspondientes a las instalaciones aprobadas por
los Bomberos voluntarios del Paraguay.

6.1. Plan de Emergencia:

Sistema de agua particular: El abastecimiento de agua potable, serd a través de un
sistema publico de abastecimiento.

El agua potable (dulce) utilizada en la planta sera para uso industrial, doméstico y
bafios, ademas del requerido en PCl y area de caldera

7. CAPACIDAD DEL DEPOSITO.
El depésito tendra una capacidad de procesar aproximadamente 100.000 litros/mes
de aceites, generados en los centros generadores de esta materia prima.

8. DOTACION DE PERSONAL

Para todos los procesos descritos, la empresa cuenta con la siguiente organizacién y
dotacién:
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* Operarios (en turnos rotativos): mano de obra para la ejecucion de la
limpieza y proceso de reciclaje.

* Cuidadores (en turnos rotativos). Cuidado y seguridad de la
instalaciones del deposito

9. PLAN DE MANE]JO DE RESIDUOS y MEDIDAS DE PROTECCION

Para la ejecucion de los trabajos de limpieza de barcazas, es importante sefialar que el
volumen de efluentes a ser generado, conforme a la tecnologia a utilizar es muy bajo.

No se utiliza ponton flotante para almacenar efluentes, pues dicha tarea es realizada
en los tanques de camiones cisternas ubicados en tierra, hasta donde es conducido
el efluente por medio de mangueras.

A modo de posibilitar la comprension del sistema utilizado se expone el mecanismo
implementado:

Apertura de la tapa de los tanques de las embarcaciones
Desgasificado y ventilacion de tanques
Control de nivel de gases y oxigeno
Extraccion de residuos a tanque de Slop en barcaza, o en caso de no poseer
tanque de Slop se retira en camiones con tanque tipo cisterna, la extraccion se
efectuara con bombas neumaticas o bombas de vacio.
€ Los efluentes retirados, en su mayor parte restos de gas oil y aceite vegetal,
seran vendidos a productores industriales de la zona para ser utilizado como
combustible de calderas.
€ Aplicacién de productos desengrasantes y desodorizantes sobre mamparas y
fondos de tanques, el desengrasante se aplicara con pulverizador en forma
de una fina pelicula, este producto es biodegradable, se deja actuar por una
hora y posteriormente se enjuaga utilizando hidrolavadora de 200 Bar y un
caudal de 16 litros / minuto, al ser tan bajo el caudal de agua serd muy poco
el residuo generado, calculandose 1200 litros para una barcaza de 1500
metros cubicos de capacidad de carga.
€ Extraccion de residuos del enjuague y trasvase a tanque de Slop de la propia
barcaza, en caso de no poseerlo a tanque cisterna del camidn en tierra, para
su traslado a las industrias de la zona.
Secado de tanque por medio de esponjas.
Cerrado de tapa de tanques de embarcaciones.

& &P

Herramientas y equipos que se utilizan para realizar dicha actividad:
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Bomba hidrolavadora presion 200 bar y caudal 16 litros/minutos
Bombas sumergibles

Bombas de doble diafragma neumatica de 2 %> pulgada de descarga
Compresor de aire

Bomba diafragma de 1 %2 pulgada

Bomba y tanque de vacio

Mangueras para hidrocarburo

Mangueras de presion para hidrolavadora

Bomba centrifuga de multiple tapa

& & oS SO O dbdd

Actividades previstas en cada etapa y en cual se encuentra el Proyecto:

En la etapa de operacion las actividades seran de limpieza y reparaciones menores
de embarcaciones y navios y venta de efluentes como combustible alternativo para
Calderas en industrias de la zona y olerias, ademas del reciclaje de Aceites Usados,
en el depésito.

Se menciona que en las actividades In situ, se manejaran los siguientes
recursos:

€ Materia prima e insumos: la materia prima que sera utilizada es el
detergente biodegradable, desodorante de ambiente biodegradable,
esponjas y agua de rio.

€ La dotacién compuesta por 3 personas, como minimo al momento de la
limpieza de navios y/o barcazas.

€ Desechos: Se realizara ademas retiros de Slop y otros desechos sélidos como
lamparas fluorescentes en desuso, baterias en desuso, residuos organicos y
papel, que seran guardados en un depdsito temporalmente, segin puede ser
verificado en los Planos adjuntos, dicho depoésito contara con pisos corta
filtraciones de modo tal que se proteja el suelo y las vetas de agua
subterranea, asi como se prevé los sistemas de PCI. En cuanto a los residuos
organicos, papeles y plasticos, estos seran derivados a los vertederos
habilitados. Por tanto se realizara un contrato con las empresas recolectoras
de residuos convencionales para dicha tarea.

€ Desechos liquidos: los efluentes extraidos de las barcazas seran vendidos a
empresas como combustibles alternativos y seran transportados en
camiones cisternas.

€ Elementos que se utilizan al momento de la limpieza
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10. SISTEMAS DE DISPOSICION DE RESIDUOS EN TIERRA

10.1. Residuos liquidos: Tal como se ha expuesto en la descripcion de
procesos, se propone que los aceites sean reciclados y luego vendidos
como combustible alternativo.

En las distintas etapas de disposicién se desarrollan los siguientes procesos:

10.1.1. Recoleccion de aguas residuales: Captacion de las aguas
residuales si las hubiere en el depdsito.

10.1.2. Evacuacion de aguas residuales: Transporte de las aguas
residuales a través de canalizaciones (en caso de aguas pluviales
también mediante cauces abiertos) que trabajan por procesos de
separacion, mezcla o suciedad (esto ultimo sin evacuacion centralizada
de aguas pluviales).

10.1.3. Tratamiento de aguas residuales: Aplicacion de procesos fisicos,
a fin de reducir en la medida necesaria las sustancias de riesgo para el
medio ambiente, especialmente para el agua, o al menos sus efectos
nocivos.

El filtrado de aguas se ha establecido mediante camaras sépticas y
registros de inspecciones, antes del vertido al pozo ciego.

10.1.4. Losremanentes de aceites e hidrocarburos seran dispuestos en
tanques de plasticos reforzados en el puerto que solicitare el servicio, y
de ahi sera retirado en camiones con carroceria plana, o en algunos
casos se podra también disponer el producto remanente en tanques
de camiones cisterna para su traslado hasta un depésito transitorio, su
venta como combustible de calderas o derivada a una planta de
tratamiento o vertedero habilitado.

10.2. Residuos sdélidos: en cuanto al manejo de los residuos soélidos
retirados por la empresa desde las embarcaciones, se procedera a:

10.2.1. Clasificar: implica la identificaciéon del tipo de residuo: papel,
metal, cartén, plastico, residuos organicos, artefactos luminicos,
baterias, entre otros.
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10.2.2.  Separar: estos desechos seran separados por tipos y aquellos que
puedan ser depositados en los vertederos habilitados seran conducidos
hasta el mismo. Aquellos que no puedan ser depositados como el caso
de artefactos luminicos, baterias y otros, seran depositados en
contenedores impermeables, con tapas seguras, sellables, que impidan
en un 100% la filtracién de liquidos y olores que pudieran emerger y
almacenados en el depdsito. Se debe considerarse que en nuestro pais
no existen vertederos para estos productos que requieren un sistema de
tratamiento diferenciado de los residuos organicos.

10.2.3. Transportar o Almacenar: atendiendo el item anterior, una vez
separados los residuos, se determinara su transporte a los vertederos o
su almacenamiento temporal en el depodsito. Se observaran los
requerimientos legales y técnicos correspondientes.

10.2.4. Etiquetar: los residuos a almacenar deberan ser etiquetados e
inventariados correctamente, con cédigos de tipo, fecha de envasado,
fecha de almacenaje.

En cuanto deban ser retirados, se incluira la fecha de transferencia del o
los residuos y registrar debidamente el retiro de los mismos.

10.3. Elementos a utilizar para el envasado y almacenamiento
temporal

Tambores de PVC sellables y tambores metalicos sellables

11. PROTOCOLO DE LIMPIEZA
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Este protocolo establece el procedimiento para efectuar limpieza de barcazas, asi
como también de insumos propios de la actividad.

11.1. Faenas de limpieza en bodegas y plataformas
11.1.1. Limpieza y Desinfeccion: antes de comenzar se chequearan los
implementos de seguridad del personal y se preparara el equipo;
Hidrolavadora y equipo de aplicacion de detergente por aspersion y/o
bomba espalda.

La bomba espalda y/o bomba aspersora se cargara con el producto
quimico biodegradable ya diluido.

11.1.2. Recolecciéon: Unavez que labodegay la cubierta se haya fumigado,
se debera a recoger y contener en bolsas plasticas negras de 50
micrones o mas, todos los s6lidos biodegradables y no biodegradables
que se encontraren diseminados por las superficies a limpiar.

11.1.3. Realizada la recoleccion de sdlidos, se procedera cerrar las
bolsas para su transporte, asi serd enviado a los vertederos habilitados.

11.1.4. Lavado: se procedera a realizar el lavado aplicando por
pulverizacién el detergente, hasta alcanzar la totalidad de las
superficies, dando tiempo de contacto ideal para lograr la emulsién. De
forma casi simultanea respetando el tiempo de contacto, se realizara el
proceso de barrido mecanico, utilizando para ello escobillon, asi como
también se debera realizar la desincrustacion de materias adheridas a
superficies de contacto con alimentos o servicios higiénicos, utilizando
para estas labores, espatulas metalicas y escobillas de acero.

11.1.5. Enjuague: Otro funcionario, y también de forma casi simultanea,
debera ir enjuagando con equipo Hidrolavadora la superficie
previamente escobillada, dejando la superficie preparada para su
posterior desinfeccion.

11.1.6. Desinfeccion: Realizada la totalidad de la limpieza de la superficie,
se procedera a la desinfeccion.

12. ASPECTOS OPERATIVOS - RIESGOS DE CONTAMINACION - MITIGACION
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En esta parte del EIAp se incluye una descripcidn de los efectos importantes,
temporales o permanentes sobre el medio ambiente originados por la

operacidn de la limpieza de barcazas, con énfasis especifico en la utilizacion
de los recursos naturales y las medidas de seguridad requeridas para este
tipo de trabajo.

12.1. Recursos naturales que se utilizan: el recurso natural a ser utilizado
parala realizacién de tareas de limpieza, ademas de los descritos en la
primera parte de este EIAp, es el agua de rio, la cual es bombeada en
cantidad aproximada de 1.500 litros por barcaza para el rociado de las
paredes y techo de la embarcacion.

Una vez realizado el retiro de remanentes con los equipos ya citados, el
sobrante de aceites y combustibles sera minimo, (se calcula
aproximadamente 100 litros por barcaza), el cual sera retirado junto con el
agua de limpieza y conducido a contenedores de plastico reforzado para su
retiro del puerto y su posterior separacion de aceites y agua.

Esto sera realizado con equipos portatiles (tipo piletas API, con mallas de
panal de abeja, que favorecen la separacién agua - hidrocarburos), con lo que
se recuperara el aceite y el agua, que después de una verificacién de su
contenido de aceite, sera devuelta al medio. Estas atraparan las impurezas
solidas, grandes medianas y pequefas hasta el tamafio de micrones.

Se estima que la cantidad de impurezas que se pueden separar por filtracion
de mallas no representa mas de un 2 % de la cantidad de aceite usado. Todos
los desechos s6lidos generados seran almacenados en tambores de 200 litros
dispuestos adecuadamente con tapas y debidamente rotulados, para
posteriormente ser transportados y dispuestos a un Relleno para Residuos
Industriales que cuenten con autorizacion para este tipo de acciones.

La cantidad de agua utilizada para la limpieza, por la caracteristica
mencionada de detergente biodegradable, no constituira un agente agresivo
para el medio ambiente.

Los remanentes de aceites e hidrocarburos seran dispuestos en tanques de
plasticos reforzados en el puerto que solicitare el servicio, y de ahi sera
retirado en camiones con carroceria plana, o en algunos casos se podra
también disponer el producto remanente en tanques de camiones cisterna
para su traslado hasta las industrias que requieran para su consumo como
combustible alternativo de baja calidad. Para esta operacidon se utilizan
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normalmente bombas de vacio, neumaticas o eléctricas (APE), y mangueras
flexibles.

Para la realizaciéon de estas operaciones se contara en el sitio de
ejecucion de los trabajos del siguiente equipamiento:

e Lared de mangueras flexibles: cuentan con acoples y bandejas colectoras
de pérdidas en los puntos de transferencia.

e Dispositivos de seguridad industrial para casos de incendio como ser
extintores con espuma y agua refrigerada.

12.2. Perforacion accidental de contenedores de plastico reforzado

Para el caso de la ocurrencia de pérdidas por perforaciéon de un contenedor
de plastico, se contara con excedentes de contenedores de 1m3 de modo a
poder realizar una rapida transferencia de producto de un tanque a otro.

12.3. Derrame de remanentes al rio durante operaciones de limpieza
en navegacion

Los volimenes transportados como remanentes son muy pequefios, en caso
de perforacion de uno de los recipientes de plastico, se deberan contar con
aserrin y arena para conformar una barrera de contencion y absorcién en la
zona de derrame. Como la cantidad es muy pequefia, la importancia del
impacto es muy baja. Los residuos resultantes (aserrin y arena con aceites e
Hidrocarburos), serdn dispuestos en recipientes para su disposicion final,
que por la cantidad podra ser dispuesto en los vertederos habilitados.

12.4. Riesgos de contaminacion

En esta parte se incluye una descripcion de los efectos importantes, temporales o
permanentes sobre el medio ambiente originados por la operacion de la limpieza de
barcazas, con énfasis especifico en la utilizacién de los recursos naturales y las
medidas de seguridad requeridas para este tipo de trabajo.

Los remanentes de aceites e hidrocarburos seran dispuestos en tanques de plasticos
reforzados en el puerto que solicitare el servicio, y de ahi sera retirado en camiones
con carroceria plana, o en algunos casos se podra también disponer el producto
remanente en tanques de camiones cisterna para su traslado hasta el Deposito
propuesto en este expediente.
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13. SEGURIDAD OPERATIVA DE LOS TRABAJADORES

Para la ejecucién de los trabajos, los operarios deberan contar con equipos de
proteccion individual, tales como:

= Antiparras

* Guantes de cuero / algodon
» Botas de seguridad

» Medias de algodén

* Mamelucos

» Extintores de incendio en la zona de operaciones ( cantidad 3 x 10 kg cada
uno)

Observacion: Los operadores deberan recibir entrenamiento en caso de derrame
de aceites e hidrocarburos y para el caso de combate de incendio.

* Antiparras

negro, retiro de slop y otros residuos sélidos y liquidos de Navios”
Proyecto de Adecuacion en cumplimiento de la Ley 294/93 y su Decreto reglamentario N° 453/13

* Guantes de cuero
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* Medias de algod6n

* Mamelucos de algodén

* Extintores de incendio en la zona de operaciones
(cantidad 3 x 10 kg)

* Deberan ir munidos ademas con equipos salvavidas O En
casos de trabajos bajo agua, equipo de buceo.

Observacion: Los operadores deberan recibir entrenamiento en caso de
derrame de aceites e hidrocarburos y para el caso de combate de incendio.
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14. ABANDONO DE INSTALACIONES.

En este proyecto no se espera un pronto abandono de las instalaciones, ya que se
estima que la demanda por los productos aumente con el correr del tiempo, por lo
que a futuro se pretende realizar las ampliaciones de la planta trasladandola a otro
sitio de tal modo a ampliar su capacidad y las incorporaciones tecnoldgicas que sean
necesarias de manera de poder operar de manera constante. Hecho que sera
debidamente comunicada para su aprobacidén por esta secretaria antes de la
innovacidn.

En caso de que el proyecto sea dado de baja en forma eventual y/o prematura, se
presentara un Plan de Cierre de las instalaciones ante los organismos de control de
modo tal a resguardar la seguridad de propios y terceros y se comunicara
debidamente a la SEAM mediante un informe.

En cuanto al AID Area de influencia directa de las actividades de “Limpieza,

diferentes puertos privados, en donde se solicite el servicio, por lo que no puede
definirse una situacion fisica Unica de la actividad, sino mas bien ambulatoria.

Todos los trabajos se realizaran en la ribera de los distintos puertos privados por lo
que afectara a los rios Paraguay y Parana.

15. EVALUACION AMBIENTAL
Metodologia de la Evaluacion Ambiental.

Una vez realizado el diagnostico el cual fue orientado a identificar dentro de la fase
de disoluciéon de las materias primas, las principales actividades que podrian
generar acciones con efectos sobre el ambiente se procedié a transformarlas en
impactos tanto positivos como negativos con lo cual se pasa a disefiar una matriz
sencilla para evaluar la importancia de cada impacto a través de una serie de
variables ambientales.

El analisis se realiza agrupando las acciones que afecten factores ambientales
similares sobre las que actuan. Para medir la importancia global de cada impacto y
poder a su vez compararlos, se han seleccionado cuatro variables que en conjunto
se considera permitiran alcanzar una evaluacion adecuada de los mismos en el
marco de los objetivos trazados

Esto a su vez permite llegar a una seleccion de aquellos impactos de mayor
importancia sobre los cuales se concentraran las recomendaciones.
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Magnitud del impacto: estima su importancia desde el punto de vista de la cantidad
e intensidad del impacto.

(+)o(-) 3=alta

(+) o (-) 2 = media

(+) o (-) 1 = baja

Alcance del impacto: estima su importancia desde el punto de vista del area en que
se propaga el efecto del impacto. El impacto es considerado estratégico cuando es
afectado un componente ambiental de importancia colectiva o nacional.

(+) o (-) 3 = estratégico

(+) o (-) 2 =regional

(+) o (-) 1 =local

Reversibilidad del impacto: estima su importancia desde el punto de vista de la
facilidad o dificultad de revertir o mitigar los efectos del impacto.

(-) 3 = baja
(-) 2 = media
(-) 1 =alta

Temporalidad del impacto: estima su importancia desde el punto de vista de la
frecuencia en que se produce el impacto y el tiempo en que permanece el efecto.

(+) o (-) 3 = permanente
(+) o (-) 2 = temporal
(+) o (-) 1 = ocasional

Las caracteristicas de valor son identificadas como impacto positivo cuando una
accion resulta en la mejoria de la calidad de un factor ambiental y negativo cuando
resulta un dafio a la calidad de un factor ambiental.

En tanto que las caracteristicas de orden son identificadas como impacto directo (D)
cuando resulta de una simple relacién de causa y efecto, e impacto indirecto (I)
cuando se trata de una reaccion secundaria a la acciéon o cuando forma parte de una
cadena de reacciones.

Matriz de la Evaluacion Ambiental.

MATRIZ. Evaluacion de Acciones vs. Condiciones.

< Efectos Magnitud| Alcance Reversibilida )
Condicion _ Temporalida
ambiental Ambiental

impactada es
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Fisicas
Suelo Modificaci D -3j -1 -1 -2
on del
suelo
debido a
la superficie
edificada
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actividad
Suelo D-3 -1 -1 -2
Derrames
accidental es
Agua Disminucion ||[D -1 -1 -1 -2
de la filtracion de
las aguas de
lluvias debido a la
superficie edificada
Agua D-3 -1 -1 -2
Contamin acion con
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Desarrollo
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Gerencial L.
econdémico de

las pequeiias
industrias

16. CONCLUSIONES DE LA EVALUACION AMBIENTAL.
La matriz nos indica que el medio fisico recibe el impacto negativo de 4 agentes
totalizando -42 puntos sobre un total de - 108 posibles, esto significa una
importancia del 39 % de impacto negativo.

Elimpacto negativo mas importante podria causarse sillegara a ocurrir un accidente
de incendio de las oficinas o dentro del tinglado o depdsito, lo que nos da una
importancia relativa del 39 %, la mas alta de los impactos negativos; con una
reversibilidad calificada de media una vez desencadenado, pero con alta
reversibilidad si se toman las medidas preventivas de seguridad en forma
permanente por parte de los personales que trabajan en dicho lugar.

En cuanto al impacto positivo se manifiesta sobre el medio socioeconémico, de un
total de 3 agentes totalizando +15, de un total posible de +30, con lo que la
generacion de fuentes de trabajo y el crecimiento econdémico de las pequefas
industrias da una importancia relativa de +50%.

17. PLAN DE MITIGACION

Consideraciones Iniciales.

Atendiendo a las caracteristicas de los impactos identificados y las condiciones del
medio afectadas, el Plan de Mitigacion toma como objetivo disefiar las
recomendaciones para la mitigacion o eliminacién de las acciones identificadas
como causantes del impacto ambiental negativo.

Acciones Impactantes previsibles con medidas Mitigadoras.

Accion Impactante: Ocurrencia de Incendio en forma imprevista.

Efectos Previsibles: Contaminacién atmosférica. Inhalacion de humo a los
pobladores aledafios.
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Medidas Mitigadoras: Es aconsejable que los roles de incendio sean conocidos por
el personal en Planta y que ademas participen y sean instruidos por los bomberos

de la zona y la constante revision de las instalaciones contra incendios, ademas la
ubicacion de extintores, mangueras, en lugares estratégicos, verificacion de la fecha
de vencimiento de los extintores. Efectos Previsibles: Irritacion ocular o ceguera.
Medidas Mitigadoras: Como norma de seguridad establecer la obligacion del uso
de anteojos de proteccidn en el momento del manipuleo de los productos.

Efectos Previsibles: Quemaduras o salpicaduras.

Medidas Mitigadoras: Proveer al operador indumentarias que garanticen la
seguridad del mismo, con guantes, delantales equipos de limpiezas etc.

Efectos Previsibles: Caidas de superficies o plataformas superiores al momento de
limpiezas en sitios altos.

Medidas Mitigadoras: Colocar barras protectoras en los laterales con una altura
prudencial necesaria para brindar la seguridad y de modo a evitar ocasionar
accidentes.

Accion Impactante: Residuos contaminantes que generan peligro a la salud
humana y al medio ambiente

Efectos Previsibles: Contaminaciéon de las aguas superficiales y de la superficie
terrestre con residuos organicos, papeles, plasticos, hidrocarburos, entre otros.
Medidas Mitigadoras: Almacenamiento y clasificacion de los residuos en
contenedores con tapas y proteccion de polietilenos especiales para no contaminar
los contenedores, realizar el retiro, tratamiento o reciclaje en el caso de los aceites
usados y la disposicién final de los so6lidos en los vertederos habilitados. La
verificacion del total funcionamiento de la Planta, con los estdndares adecuados y
las pruebas de tratamiento de las aguas con resultados positivos.

En caso de derrames accidentales, se recurrira a un sistema de mallas separadoras,
en caso de ser en la ribera y en agua y luego se procedera a aspirar el liquido de fuga
y guardado en tambores sellables.

En caso de suceder en suelo, se retirard inmediatamente la porcién de tierra afectada
y sera dispuesta en bolsas sellables hasta su secado y puesto en envases del mismo
modo que en sistema de retiro de slop.

18. CONCLUSIONES FINALES

Los indicadores sobre lo que el medio fisico recibe el impacto negativo de 4 agentes
totalizando -24 puntos sobre un total de - 48 posibles, esto significa una importancia
del 50 % de impacto negativo.
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El impacto negativo mas importante podria causarse cuando ocurra un accidente de
incendio de las oficinas o dentro del tinglado o depésito, lo que nos da una
importancia relativa del 30 %, la mas alta de los impactos negativos; con una
reversibilidad calificada de media una vez desencadenado, pero con alta
reversibilidad si se toman las medidas preventivas de seguridad en forma
permanente por parte de los personales que trabajan en dicho lugar.

En cuanto al impacto positivo se manifiesta sobre el medio socioeconémico, de un
total de 3 agentes totalizando +15, de un total posible de +30, con lo que la
generacion de fuentes de trabajo y el crecimiento econémico de las pequeias
industrias da una importancia relativa de +50%.

Si bien es cierto que los residuos derivados de hidrocarburos, son catalogados como
residuos peligros, vemos que todas las acciones de efecto negativo generan
impactos de alta reversibilidad y de altas posibilidades de prevencion, por lo que es
posible tomar medidas que lo mitiguen o anulen en su totalidad.

En el local donde se opera correctamente de acuerdo a procedimientos y normas
bien establecidas, hasta la fecha no ha ocurrido accidentes ni siniestros.

No obstante, es de suma importancia que el personal sepa como actuar cuando se
presenten situaciones de emergencia para ello deberan realizarse periddicos
simulacros de emergencia.

Asimismo los roles de cada uno de ellos debera estar perfectamente definido, y
debera existir autoridad para actuar decididamente segun los planes de seguridad
establecidos, no sélo cuando esté presente el encargado de la seguridad, sino
también cuando éste sea victima o esté ausente de la planta.

Observacion: El consultor no se hace responsable sobre el incumplimiento del plan
de gestion Ambiental, responsabilidad absoluta del proponente.




